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A Usina Metalargicé Joinville S/A., reserva o
direito de modificar seus produtos sem aviso.

Conseqlientemente a maquina fornecida pode.diver
gir em alguns pontos da descricao contida neste
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da érvore, ha uma porca de regulagem junto ao mancal diantei-
ro, do lado de dentro do cabegote. 0 tipo de montagem com 3
rolamentos permlte a expansao téermica da arvore, de modo a man
ter a prec:sao de trabalho.

Sobre a arvore, estao montadas uma polia de 3 canais emV
escalonados (livre na arvore) e uma engrenagem de 80 dentes
(énchavetada) A polia, acionada pela correia em V, acionapor
sua vez a arvore atraves de um plno na engrenagem.

0 conjunto de reducao fica atras da arvoré: ao ser trazido
a frente pela alavanca de reduggo - com a arvore parada - o
conjunto engrena-se com a polia e a engrenagem da arvore. Ao
mesmo tempo, o pino desta deve ser puxado para fora, soltando
a polia. 0 conjunto tem dentes helicoidais para operaggo mai s
silenciosa e maior resistencia: a reduggo de velocidades as-
sim obtida e de 5:1

No mancal direito do excentrico do conjunto de reduggo, um
parafuso pode ser apertado para travar o conjunto gquando en-

grenado.
esquerda do cabecote fixo, a alavanca de reversao pode

ser colocada nas posigges alta, neutro, ou baixa, escolhendo
o sentido dos avangos longitudinais e transversais. 0 parafu-
so de trancamento deve ser apertado na posiggo dese jada. O ma
terial (nylon/ambatex) das engrenagens deste conjunto tem du
pla Fungao. diminuir o nivel de ruldo e romper-se no caso _de
sobrecarga excessiva ou acndente nos carros, evitando danos
maiores na Caixa Norton ou em outros pontos.

0 trem de rodas de mudanga esta montado na tesoura ou vio-
la, e coberto por uma tampa de protegao. Pela tabela de ros -
cas, conforme o passo de rosca ou avango desejado, V.deve mon
tar as rodas na tesoura. 0 torno Joinville apresenta na
tabela 140 passos e avangos a escolher, em mi | imetros e pole-

gadas.

A Caixa Norton , & um conjunto de engrenagens montado abai
xo do cabecote fixo, ligando o trem de rodas de mudanca ao fu
so pPlnClpal dos carros. Compoe -se de um mecan:smo*Norton de
8 posicoes ligado a um mecanismo Meander de 5 posxcoes, coman
dados cada um por uma’ alavanca.

‘0 operador dlspoe, portanto, de 40 avancos (ou roscas) dife -
rentes, apenas trocando rapidamente as posicoes das alavancas,
COM A ARVORE PARADA.

® eondunteo farcras eemprasnde o avental: o enrre
nal, o carro transversal e o suporte de ferramentas.

3 ana ; ‘i’ud i'—

0 avental e a parte onde estao os comandos, a saber:

- roda de mao, para avancar manualmente o conjunto ao lon
go do leito..




- alavanca do transversal, acionando o avanco transver-

Vd
sal automatico.

- alavanca da porca bipartida, para engate do avancolon
gitudinal, para roscas e avangos.

0 carro longitudinal é a peca que corre sobre o leito e
na qual esta fixado o avental. Pode ser travado em qualquer
ponto por um parafuso (8). .

0 carro transversal desliza sobre o carro longitudinal ,
movimentando-se transversalmente ao leito. O movimento manu-
al e feito por uma roda de pegamao, com cursor graduado em
0,05 mm (atenggo: isto representa 0,1 mm no diametro de uma

peca sendo torneada) e pode ser zerado em qualquer ponto, pa

ra sua medida de referencia.

0 suporte de ferramenta esta montado sobre o carro trans-
versal, e pode ser travado em qualquer angulo de + 902 a -90¢@
com o leito, por 2 parafusos um de cada lado do carro trans-
versai A posxgao 02 paralela ao leito, tem uma marca de re-
FerenCIa. 0 suporte ¢ movido manualmente por uma roda com pe
gamao, graduada em 0,05 mm podendo ser zerado em qualquer po

“

sigao.
Na parte superior do suporte, a ferramenta de corte e presa

na posicao adequada ao trabalho, com sua ponta alinhada com
a linha de centro do cabecgote fixo.

0 carro transversal e o suporte de ferramenta, trabalham
em gui as prlsmat:cas (rabo de andorinha) ajustadas a mao com

reguas paralelas de regulagem. .

O cabecote movel desliza sobre guias planas e prisméticas
proprlas, e pode ser travado em qualquer ponto do leito. Ne
le e colocado uma ponta fixa ou rotativa, ou um mandr:l de
acordo com o trabalho. 0 avango da bucha (mangote) e feito

pela roda de mao.

4. ACESSORI0S

Alguns dos acessorios a seguir mencionados, sao opcionais
e outros sao parte do equipamento normal, por favor verifi -
que pela relacao que acompanha o torno. '

Pontas con:casa Sao usadas para trabalhos entre centros: a
ponta fixa Morse 3 é colocada no cabecote fixo, e a ponta Fi
xa Morse 2 no cabecote movel. As pontas fixas CM2 e CM3, Fog

necidas com o torno, sao de aco temperado e retificadas com

preci sao.
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rd
Placa de arraste: E usada para trabalhos entre centros, parsa
7’
arrastar a peca com o auxilio de um arrastador (ou cavalinhol
2 rd
£ montada na rosca da arvore.

Placa de 4 castanhas independentes: £ assim chamada porque
cada castanha e posicionada i ndependentemente das outras,per
mitindo desse modo prender pegas de formato irregular. Em se
retirando as castanhas, a placa pode ser tambem usada como
placa lisa para prender dispositivos especiais.

Flange para placa universal: Para facilitar ao usuario, o tor
no e acompanhado por um flange de 127 mm, com rosca prontapa
ra a montagem de uma placa universal de 127 mm. Para garan -
tia e precis%o, o operador deve tornear o encaixe daplaca no

flange no proprio torno.

Placa Universal: A placa universal, de 3 ou 4 castanhas, tem
como caracteristica todas as castanhas avangarem concentrica
mente para prender a pega. f usada para pégas cilindricas ou
hexagonai s. Ha tipos de castanhas sobrepostas, duras ou mo-
les (onde e torneado um assento para a pega). Recomendamos ©
tamanho de @ 127 mm para este torno.

Lunetas fixa e movel: A luneta telescopica fixa ¢ usada quan
do se torneam pecas delgadas, dando um apoio que evita a de
formacao da pega pelo esforgo da ferramenta, e e presa num

ponto do leito.

Com o mesmo fim, a luneta move | e presa ao carro loqgitu—
dinal, e acompanha a ferramenta apoiando a pega bem proxima
ao ponto em que esta sofre a pressao da ferramenta.
Lembre-se que, os mordentes da luneta devem ser apenas encos
tados na pecga, e travados pelos parafusos recartilhados. Se
os mordentes ficarem forcgados, deformarao a pega, tendo um e
feito contrario ao pretendido. Usar um pouco,  de oleo na area
de contato da pega com 0S mordentes tambem e recomendado.

Rodas de mudanca: O torno  Joinville ¢ acompanhado de 7 ro
das, para permitir todas as montagens apresentadas na tabela

de roscas.

Castelo de 4 ferramentas: Permite a fixaggo de 4 ferramentas,
faci litando a operacao especialmente em servigos seriados.

I ndi cador_de rosca: E de grande utilidade para tornear ros -

cas longas, pois permite gue o fuso se ja desengatado e o car
- 5% : T e -
ro retornado rapidamente a m3o, para novo passe na posligdo

certa de engate do fuso.

Gabinetes de aco: Como maguina preci sa, recomendamos a insta

Id

lagao do torno sobre uma superficie plana, para dar apoi'o ao
leito. Para melhores condigoes de trabalho, apresentamosdois
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modelos de gabinetes (de | e 2 portas), com local para guarda
de acessorios e ferramentas, que podem ser fornecidas com a

maquxnas ou em separado.

Certificado de Ensaio: O torno Joinville é uma méquina de

sy

‘pPeC|sao e testada individualmente na fabrica, sendo contro-
ladas as tolerancias geometrncas dentro da Norma Schlesinger

para tornos. Os resultados obtidos sao registrados em um Cer-

vancas,

0.

 tiFicado de Ensaio que acompanha o torno.

5. CALCULO DE AVANCOS E ROSCAS

A tabela de roscas mostra a montagem de 3 trens de rodas
de mudanca que, conjugadas com as dnversas pos;goes das ala -

proporc ionam:

48 roscas inglesas (poleqgadas) de 4 a 224 fpp

17 roscas metricas de 0,2 a 4-mm

140 avancgos automaticos de 0,12 - 6,35 mm/rot.

INSTALACAO
6.I.Recegg50:
Ao receber a méquina, o primeiro cuidado e limpé—la da

6.2,

graxa que protege o fuso e o verniz que cobre o leito
(com "thinner” de pintura ou equivalente).

” ’, .
Verifique os acessorios e arrume-os de forma pratica e
- 7’ . I .
conveniente num armario proximo ao torno ou na propria
bancada deste.

Instalacao:

Cd
A bancada sobre a qual sera colocado o torno, deve ser
Flrme, plana sem irregularidades e nivelada. Dois ou

tres parafusos devem fixar o torno a bancada. O conjun
to moter o instalade de acerde com o desenhe de menta-

gem.,

Quando fornecido com gabinete, o torno e o conjunto mo
td -
tor ja vem fixado sobre a bandeja apara-cavacos.
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6.3. Nivelamento:

Colocado o torno sobre a bancada, nivele o leito com

~
.

auxilio de um nivel de bolha d’agua de boa precisao :
o nivel _ posto no sentido longitudinal e transversal,
tanto junto ao cabecgote fixo como ao lado do cabecgote
‘movel. Se necessarlo, use pequenos calgos de chapa de
ago_ sob os pes do torno ate atingxr o nlvelamento. So
entao, os parafusos de leagao dos pes sao apertados ,

e volta-se a verificar o nivel.

’

0 nivelamento do leito e essencial para manter a preci
sao do torno por longo tempo.

7. LUBRIFICACAQ

- . ~ 'd . . .
Uma lubrificacao adequada e importante para garantir uma
longa vida de servicgos.

A cada 3 horas (quando usando o conjunto de redugao), co
d
loque gotas de oleo:
- no eixo traseiro de reducgao (lubrificados)
. N 7 .
- na polia escalonada da arvore (retire o parafuso sext.
interno).

e
A cada 8 horas, coloque oleo:

- na Caixa Norton (3 lubrificadores)

- na alavanca de reversao (furo)

- na bucha da roda de mao do avental (Furoj

- na parte dianteira do carro longitudinal (lubriFicadér)

nas buchas dos fusos do carro, transversal e do supor-
te de ferramenta (Ffuros)

- no cabecgote movel (furo)

- sobre as guias do leito.

A cada 3.000 horas, coloque graxa para rolamentos na arvo-
re (remova as tampas traseira e dlanteara)

0 esquema de iubPiFicaggo, mostra os pontos citados.

0h
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8. GARANTIA

A USINA METALURGICA JOINVILLE S/A., garante a reposicao de
- qualquer componente que venha a apresentar defeito de materi-
~al ou de mao-de-obra, comprovada por pessoa credenciada pelo
fabricante.

: A garantia compreende a troca do componente na fabrica ou
~em local indicado pela UMJ, nao incluindo o transporte da ma-
oquina.

Esta garantla e valida por 6 (seis) meses apos a saida da

;fabrlca, e nao cobre os reparos ou reposicoes devidas ao mau
umes abuss ew desseebs wauwal, By partes medl ficadas pelo TP
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9. PECAS DE REPOSICAO

9.1.

Como pedir

£ importante identificar corretamente a pega no seu
pedido, portanto:

|. Observe o n® de referéncia da peca no desenho.

2. Verifique o nome e o n? da peca na lista de pegas,
de acordo com o n? de referencia e o desenho.

3. Ao fazer o pedido, informe: ‘

- Vome e numero da pecga;
- Numero e serle, modelo e ano de Fabrlcacao da

maquuna (gravados na placa de ldentxflcagao da
maqu1na>.

Pedidos de pegas podem ser feitos ao revendedor, ao
representante regional UMJ ou diretamente a UMJ.




9.2. LISTA DE PECAS

Ref. Peca N2 Quant. Nome da Pecga

LEITO
- o 17.2.001 | Leito
- 17.2.002 ] Base lado cabecgote move |
- 17.2.005 : | Cremalheira
- 17.2.004 1 Mancal lado cab. movel
- 17.2.006 i Base lado cab. fixo

. CABECOTE FIXO - DESENHO - 17.3.000

I 17.3.201 | Corpo do cabegote fixo
2 17.3.102 1 Protecao da tesoura
3 17.3.103 | Polia Escalonada
4 17.3.004 | Anel
5 [17.3.C05 ] Anel de encosto
6 17.3.006 ] Roda dentada ND-80
7 17.3.007 i Eixo oco c¢/roda dentada
8 17.3.008 ] Cubo com excentrico .
9 17.3.009 | Alavanca de Reversao
11 17.3.011 | Tesoura
12 17.3.012 | Placa de arraste
13 17.3.013 | Arvore |
14 17.3.014 i Porca de Regulagem
15 17.3.015 | Ponta conica
16 17.3.016 l Calco
17 17.3.017 i Pino reversao grande
18 17.3.018 ! Eixo de intermediaria
19 17.3.019 ] Excentrico
20 17.3.020 | Pino do dobramento
21 17.3.021 2 Pino da reversao pequena
22 17.3.022 ] Roda dentada ND-24
23 17.3.023 1 Pinod pressao
24 17.3.024 ] Haste de cubo
25 . 17.3.025 | Tampa da frente
26 17.3.226 ! Tampa do cabegote
27 17.3.027 2 Placa de fixacao
.28 17.3.028 | Bucha
29 17.3.029 | - Bucha c¢/chaveta
30 17.3.030 | Pino tesoura
]

Arruela especial

31 17.3.031




RODAS DE MUDANCA

17.
17.
17.
17.
7.
17.
17.

CARRO E CAIXA DE

3.042
3.044
3.047
3.054
12.038
12.039
12.040

Ref. Pega N2 Quant Nome da Peca
17.3.032 | Parafuso c/rebaixo
17.3.033 2 Parafuso cab.quadrada
17.3.034 2 Bucha
17.3.035 2 Roda dentada ND-32
17.3.036 ! Mola: |
17.3.037 ! Flange traseiro
- I Chaveta 5 x 5 x 16
- ! Chaveta 3 x 3 x 22
- | Chaveta 3 x 3 x I5
17.3.041 ! Tampa de Tras
[7.3.061 I Parafuso
- I Rolamento 32209
- ] Rolamento 6207
- | Rolamento 51109
90 17.3.190 | Placa de velocidade
o

Correia em Y-B-35

Roda de mudanca ND-127
Roda de mudanca ND- 80
Roda de mudanca ND- 56
Roda de mudanca ND- 40
Roda de mudanca ND- 20
Roda de mudanca ND- 64
Roda de mudanga ND - 75

ENGRENAGEM 17.4.000

17.
17.
17.
17.
7.

17

17.
17.
17.
17 .

17
7

4.001
4.002
4.003
4.104
4.105
.4.006
4.007
4.008
12.002

4.010
~4.011

.4.012

17.4.013

I
!
I
I
!
-
!
l
!
!
I
I
!

Caixa de engrenagens
Carro longitudinal

Carro transversal

Suporte graduéve!

Suporte de ferramenta
Roda de mao

Alavanca

Porca do fuso longitudinal

Fusc de guia

Fuso do carro transversal
Fusc do suporte da ferramenta
Porca do fuso transversal
Porca suporte de ferramenta




Peca N¢ Quant. Nome da Peca
17.4.014 | Bucha de guia
17.4.015 ] Bucha de guia
17.4.016 2 Cursos Micrometrico
17.4.055 | Volante ‘do carro trans.
17.4.117 | Volante do sup.ferramenta
17.4.018 -l Porca sextavada
17.4.019 | Mordente
17.4.020 ] Estojo
17.4.021 ] Parafuso
17.4.022 | Mola
17.4.023 | Anel de encosto do fuso
17.4.024 ] Haste do cubo
17.4.025 ! Régua longitudinal
17.4.026 | Régua transversal
17.4.027 l Régua suporte ferramenta
17.4.028 2 Pino
17.4.030 ] Roda dentada ND-14 «
17.4.031 ] Pino
17.4.032 | Eixo ¢/roda dentada
17.4.033 | Roda dentada ND-43
17.4.034 i Peca de pressgo
17.4.036 3 Manipulo :
17.4.037 ! Roda dentada conica ND-50
17.4.038 | Roda dentada conica ND-25
17.4.039 | Roda dentada ND-3I
17 .4.040 I Roda dentada ND-48
17.4.041 | Bucha )
17.4.042 ! Pino
17.4.043 I Pino
17.4.045 1 Arruela
17.4.046 | Pino
17.4.047 | Régua da porca
17.4.048 2 Mola ‘
17.4.049 | Chaveta 3 x 4

- ' i Chaveta 3 x 3
17.4.051 ] Mola
17.4.052 ! Pine cillindrico
17.4.053 I Pino
17.4.054 ] Mola




 ;ReF.

Peca N2 Quant.

Nome da Peca

O 00~ OV B O e

CABECOTE MOVEL

17.5.101 I
17.5.002 i
17.5.003 |
17.5.004 I
17.5.005 o
17.5.0006 |
17.5.007 |
17.5.008 l
18.4.136 !
17.5.010 |
17.5.118 |
17.5.119

17.5.120

DESENHO 17.5.000

Corpo do cabecote mévgl
Suporte do cabecote movel
Roda de mao

Parafuso de Fixagéo
Bucha de contra ponta
Fuso de contra ponta
Ponta Conica

Porca

Man{pulo

Castanha de Fixagéo
Eixo c/excentrico
Haste

Parafuso

CONJUNTO MOTOR - DESENHO 17.6.300

17.6.301 l Mancal
17.6.002 | Base
17.6.303 | Polia
17.6.304 | Polia escalonada
17.6.205 | Eixo
17.6.006 | Esticador de correia
17.6.107 2 Parafuso
17.6.308 | Polia do motor
17.6.310 | Suporte motor. (montagem)
- 1 Correia em V-A-27
- 2 Rolamento 6204-Z
PLACA INDEPENDENTE. - 17.7.000
17.7.001 i Placa
17.7.002 4 Castanha
17.7.003 4 Porca
17.7.004 4 Parafuso
17.7.005 4 Chapas
17.7.006 | Chave cachimbo "“COMP”.
LUNETA FIXA - DESENHO - 17.8.000

17.8.30i i

Caorpae da Luneta Fixa




Peca N2 Quant. Nome da Peca
17.8.002 3 Guia do mordente
17.8.003 | Placa p/fixar luneta
17.8.004 3 Mordente

17.8.005 3 Parafuso Pg.

17.8.0006 3 Parafuso Gr.

17.8.201 I Corpo da luneta movel

INDICADOR DE ROSCA - DESENHO-17.10.000

17.10.101 | Corpo do ind.de rosca
17.10.102 o Rotor (forjar)

17.10.003 | Roda dentada

17.11.002 | Flange p/placa universal

CAIXA NORTON - DESENHO - 17.12.000

17.12.128

17.12.101 I Corpo Caixa Norton
17.12.003 D | Alavanca direita
[7.12.003 E | Alavanca esquerda ¢
17.12.004 2 Pega mao
[7.12.005 2 Pino
17.12.006 2 Mol a
- 2 Chave 4 x 4 x 13
[7.12.008 2 Pino
17.12.109 2 Roda dentada
17.12.110 | Eixo
- { Chaveta 3 x 3 x 72
i 17.12.012 2 Roda dentada ND-20
% -~ 2 Chaveta 3 x 3 x 155
/15/16/17 - - Roda Mudanca v/grupo [7.3.000
o [7.4.029 l Anel de dist.do fuso longit.
. 17.12.119 1 Eixo D=16
[7.12.120 { EFixo
17.12.021 2 Bucha
[7.12.122 [ Roda dentada ND-20
[7.12.123 I Roda dentada ND-28
17.12.124 [ Roda dentada ND-26
17.12.125 { Roda dentada ND-24
17.12.126 | Roda dentada ND-23
17.12.127 [ Roda dentada ND-22
|

Roda dentada ND-20

%)




Peca N2 Quant., Nome da Peca
17.12.129 l Roda dentada ND-18
17.12.030 ! Roda dentada ND-16
17.12.031 | Bucha .
17.12.132 | Roda dentada ND-16
17.12.134 3 Roda dentada ND-16
17.12.135 I ~Roda dentada ND-16
17.12.136 | Eixo D-16/18/27,5
17.12.137 ] Eixo D-12/16/18/14
- - Rodas de Mudanca v/grupo 17.3.000
17.12.041 4 Roda dentada ND-32
17.12.142 | Roda dentada ND-16
17.12,043 | Bucha
17.12.057 | Tabela de rosca
17.12.160 | Escala ABCDE-1 a 8




TABELA DE ROSCAS —— SCREWCUTTING CHART

ROSCAS POL.— ENGLISH THREAD,
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